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•Pour maintenir assemblies plusieurs pieces ma- 
nies -de perforations qui se correspondent, par 
exemple des toles et des couches d'isolement dans 
I'industrie automobile, on a deja propose d'utfliser 
des attaches en matieres relaiivement soupks et 
elastiques telles que les resines synthetiques, et 
notamment des attaches ayant la forme d'un bou- 
lon dont la tige est munie de nervures a profii 
en triangle rectangle, la face tronconique desdites 
nervures etant situee du cote de fextremite Hbre 
de la tige. Lorsqu'on passe de teiles attaches a 
travexs la pile de pieces a assembler, les nervures 
traversent assez aisement les perforations et, selon 
Tepaisseur de cette pile, J'une de ces nervures s'arc- 
boute derriere 'la defhiere piece, assurant ainsi 5a 
solidite de I'assemblage. 

La presente invention a pour objet une attache 
perfectionnee du genre sus-indique, dont la tete 
est agencee, d'une part, pour assurer 1'etanchement 
du trou de passage de I'agrafe et, d'autre part, 
pour permettre I'accrochage d'un ou plusieurs ar- 
ticles amovibJes, par exemple un tapis, sur une 
ou plusieurs pieces dans lesquelles ^attache a etc 
enfoncee. 

»Be preference, la tete et U tige de I'attache 
sont percees d'un trou borgne axial permettant la 
mise en place de I'attache au moyen d'un outil 
tel qu'une broche. 

L'attache, objet de, 1'invention, est de preference 
leaiisee en une matiere plastique synthetique telle 
qu'un polyethylene. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, fera 
bien comprendre comment 1'invention peut etre 
realisee, les particularites qui ressortent tant du 
dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
de iadite invention : 

La figure 1 est une vue en perspective d'une 
attache conforme a 1'invention; 
La figure 2 est une vue en coupe axiale de 
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I'attache, les pieces dans lesquelles ceffle-ci a ete 
enfoncee etant represemees sur la partie droite de 
la figure; 

•La .figure 3 est une vue en ccaipe axiale d'une 
variante. 

Dans le mode de realisation represent^ sur les 
figures 1 et 2, I'attache, realisee d'une aeuie piece 
«n une matiere TeJativement souple et elastique 
comme les polyethvienes, comprend une tige 1 
presentant une pointe tronconique 2 et une serie 
de nervures peripheriques paralleles 3 dont le pro- 
fii a sensiblement la forme d'un triangle Tectangle. 
Ces nervures sont disposees de telle sorte que 5eur 
face tronconique 3a soit dirigee vers la pointe de 
la tige. 

Aux nervures 3 succede une portion ^cylindri- 
que 4 — qui peut etre plus ou moins longue et 
meme pratiquement nuMe sefon 1'application envi- 
sagee — puis une large coJlerette 5 en forme de 
menisque convergent, surmorrtee d'une autre por- 
tion cyiindrique 6, terminee par tin bourreiet peri- 
pherique 7. 

L'attache est percee d'un trou norgne 8 qui la 
penetre pflus ou moins profondemenl. 

Le mode d'utflisation de I'attache est *res simple : 
Apres avoir dispose, les unes sur les autres, di- 
verses pieces a assembler, par exemple une tole 
9, une couche 10 de remplissage, d'isolation, etc, 
et un tapis, panneau ou plaque de revetement 11, 
munis de perforations qui se correspondent et dont 
Se diametre — tout au jnoins pour ce qui est de 
la t61e — est inferieur au diametre exterieur des 
nervures, on en f once la tige de Tattache a iravere 
la pHe de pieces, de preference en utflisant un 
outil dont la broche est introduite dans le trou 8. 

Les nervures 3 a'effacent eiastiquement au fur 
et a mesure que I'attache penetre jusqu*a ce que 
la collerette 5 arrete le mouvement d'enfoncement. 

La derniere nervure qui a pu sortir de la t61e 
9 sert d'element d'ancrage a i'attache et la col- 
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lerette, plaquee contre la piece 11, assure Pe'tan- 
cheite du passage de Tattache. 

Stir ta portion 6, 7 de la tete <ie i*attaohe an 
peut encore accrocher un ou plusieurs articles, des- 
tines, le cas echeant, a pouvoir £tre enleves com me 
un tapis 12 en caoutchouc ou autre matiere, muni 
de perforations appropriees. 

En vu.e i'accrochage a une seule piece m 
a une pile reJativement mince de pieces, on peut 
faire la tige trea couxte, corame le montre la 
figure 3. 

•II va -de soi que des modifications peuvent etre 
apportees aux modes de realisation qui yiennent 
d'etre decrits, notamraeqt par substitution de 
moyens techniques equivalents, sans que I'on sorte 
pour cela du cadre de la presente invention. 

RESUMS 

La presente invention comprend notamment : 



1* Une attache a enfoncement, en matiere elas- 
tique relativement souple, comportant une tige mu- 
nie de nervures de retenue et une tete pourvue d'une 
coHereWe d'etancheite ainsi qw d'un, bouton per- 
mettant raccrochage d'articles tels que des tapis- 

2° Des modes de realisation presentant les parti- 
cuiarites suivantes prises separement ou en combi- 
nation : 

o. La coHerette est en forme de menisque con- 
vergent; 

6. L'attache est percee axialement d'un trou bor- 
gne permettant son enforcement a faide d'un outil 
muni d'une broche, 

Sodet* en commandite simple dite : A. RAYMOND 
Par procuration : 
J. Casakoya (Cabinet Abhengaud jeune) 
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